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KIRISH.  Ustki gismi bezak (g‘ijimlanganga o°xshahs) shaklli gazlamalarni ishlab
chigarishda ko‘p hollarda eshilishlar soni (pishitilishi). yuqori bo‘lgan iplardan foydalanib
kelinadi [1]. Bunga misol qilib ipak |.tolali_iplaran to‘qilgan krepdeshinni va paxta ipli
maxsus gazlamalarni aytishimiz mumkin. -* ,

Bunday gazlamalarga bozorda talab -yetarli bo‘lganligi uchun, tannarxi gimmat
bo‘lishiga qaramay to‘qimachlik sanoatimizda. ishlab chiqarib kelinmoqda. Odatda iplarni
to‘qish jarayoniga tayyorlash jarayonida iplarni eshilish miqdorini me’yordan ortiq buram
beriladi. Bu jarayon natijasida iplar defarmatsiyaianuvchan ya’ni (cho‘zilib-gaytuvchan)
bo‘lib goladi. Aynan shu hususiyatidan foydélénilgan holda to‘qish uchun tanda iplari
tayyorlanayotganda tanda g‘altagiga iplar tarang holda o‘raladi. Bizga ma’lumki to‘qish
jarayonida ham tanda iplari tarang holda tutib turiladi. Bundan kelib chiqadiki to‘qish
jarayonidan o‘tgan iplar deformatsiyalanishi natijasida qisqaradi. Natijada gazlama yuzasi
huddi g‘ijimlangan singari shakllar hosil qilib tortiladi. Kostyumlar uchun ipakdan yoki
ingichka paxta iplaridan to‘qilgan gazlamalardagi bunday shakllar haridorlar tomonida
bezak sifatida gabul gilinadi. Undan tashqgari ushbu gazlamalardan tikilgan Kkiyimlar
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Yengil sanoatda bu turdagi gazlamalarning bir necha hilllari |shlab chiqariladi, ularga

misol qilib quydagilarni keltirishimiz mumkin, yani
-“Jatka gazlamasi”- bu "G‘ijim" deb ataladigan ma’lum bir hususiyatga ega bo‘lgan
istemolda keng tarqalgan material. U xaotik burmalari va ko‘p sonli burmalari bilan yaqqol
ko‘zga tashlanadi. Shu bilan birga, undan yaxshi tikilgan buyum ko‘rimsiz yoki tartibga
keltirilmagan va yoqimsiz ko‘rinmaydi, aksincha bu burmalar kiyimga ijobiy estetik

ko rlmsh beradi. (1-rasm) S 'm' *;, , /;-‘;

‘% \L”-\-
1-rasm. Jatka gazlamasi

- Crinkle mikrofiber (shumngdek shaftoh Ig! Qﬁberl sifatida ham tanilgan) sun’iy
ravishda burmalangan va taxlamlard%n 1bbrat @ at \ "bolib, unga g‘ijimlangan teksturani

beradi. Bu mato yumshogligi, chidamliligi;-na n\ ni singdirish va issiglikni saglash

hususiyati tufayli ko‘pincha matra@ walari  va yotogxona choyshablari uchun
|shlat|Iad|gan birinchi raqamll sintetik m hlsoBIan ] {2] (2-rasm)
— .ﬂlf—‘ L e "_w“_,.,.--'- s
‘ F o 2-rasm. Crinkle

e
o

A — microfiber gazlamasi
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Ushbu shakldor azlamalarni ishlab chigarishdagi asosiy kamchiligi yoki tannarxini
qimmatlashtiruvchi asosiy sabab gazlama iplariga qo‘shimcha ravisha buramalar sonini
berishdir, ya’ni qo‘shimcha burama berish uchun avvalo energiya, vaqt hamda moddiy
harajatlar oshib ketishini kabilarni ko‘rsatishimiz mumkin. Bundan tashqari iplardagi
buramalar sonini ortishi natijasida ularni yo‘g‘onlashishiga olib kelishi tufayli to‘qilayotgan
gazlamalar nisbatan galinlashib qolish ehtimolini ham ko‘rish mumkin.

Yugorida keltirilgan kamchiliklarni bartaraf etib yuzasi shaklli gazlamalarni olishda
yangi bir usuldan ham foydalanishini tav5|ya qnam|z Buning uchun biz tanda ipini
tayyorlashda oddiy ya’ni qo shlmcha‘ blj;amalar, berilmagan ip yoki ipaklardan
foydalanishni tavsiya gilishimiz mumkin. “Fagat,/bu- usulda tanda iplarini tayyorlash
jarayonida 15%-20% miqdorida “elastéfipla' idai -foydalanamlz Ya’ni tanda iplari zichligi
bo‘ylab har beshinchi ipini “elastan” i ig ; "anfﬁz Tanda ipi tayyorlash jarayonida

“elastan” iplari tanda g‘altagi tarang hdl '
g‘altagidagi iplaridan foydalanib tayyc
tashlangandan so‘ng gazlama o‘ramiga 0¢
gisgarishga uchraydi.[3] Tabiiyki bum, ,
uchramagan tanda iplari gazlama yuzamg;rb
bo rtlklar shakldor gazlamalar kabl b,jat

| zar r bo‘ladi. Ushbu tayyorlangan tanda
047 amada, to‘qish jarayonida arqoq ipi
al éng holda to‘qilgan “elastan” iplari
anida ipi yo‘nalishida  gisqarishga
da bo‘rtib chigadi. O°‘z-o°‘zidan bu
lama yuzasida ham shakllar hosil

1nglchkaroq va maydaroq ko‘rinish 'ha hos11 q1 Bunday ko‘rinish gazlamani yanada
jozibadorligini oshiradi[4]. Eng muhxlml 'foyd _l ayotgan iplarga qo‘shimcha burama
berllmasllgl natijasida tannarx pasay hlab..chigarish surati oshadi va gazlamamiz

3-rasm.Yangi turdagi
gazlama ko'rinishi.
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Xulosa: Ayni paytda yengil sanoat to‘qimachilik korxonalarida yuzasi shakldor
gazlamalarni to‘qish uchun tanda iplarini olishda majburiy ravishda iplarga qo‘shimcha
buramlar berish zarur bo‘ladi. Buni natijasida iplarni tannarxi va nisbiy yo‘g‘onligi ortib
ketadi. Biz tavsiya gilayotgan usulda ip tayyorlashdagi bunday jarayonlardan voz kechiladi.
Uni o‘rniga qoshimcha ravishda “elastan” iplaridan foydalandik. Natijada gazlama yuzasida
hosil bo‘lgan bo‘rtma shakllar nisbatan mayinlashib, gazlamamiz jozibadorligi ortadi.
Bundan tashgari gazlama yupqgalashadi, muhimi gazlamamiz tannarxi pasayadi.
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